27 ОМ” (9 


KOŃCÓWKI TULEJKOWE NIEIZOLOWANE I IZOLOWANE 
теит]  Długośćprzyłącalmm] Wykonanie  Cynowanie | 


0,14--150 3-38 DIN x = 10 


HI PA 0,14--150 6-32 DIN x = 12 


2 3 АН РА 2X 0,5 + 2X 16 8-14 : x 2 14 


Dee HIS PA 0,5+2,5 8 - x w pasku 15 


AL HIT PA 05-25 8 = x w taśmie 16 
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Koñcówki tulejkowe nieizolowane i izolowane 80 ERGOM 8 


Końcówki tulejkowe bez izolacji typu H 


1) “Т Пт, 


go 
э s 
Materiał Cu. | | \ Ë Ë 1 
Pokrycie cynowane. < = z 
Wykonanie DIN 46228/1. 
Dla końcówek H o wymiarach od 0,14/7 ь y > R ча 
do 16/20 dostepne sa takze opakowania 4 9 
po 100 szt. 
Przekrój Wymiary [mm] 
Typ Art. nr Opak. [szt.] Masa opak. [kg] 
[тт] AWG L d D s 
H 0,14/7” EO8KH-010101001 0,14 26 7 0,65 1,6 0,15 000 ‚030 
Н0,25/57! EO8KH-0101010020 5 0025 
H 0,25/7” EO8KH-0101010030 3 к 7 UŚ vi ШЕ w 0,030 
H 0,34/5” EO8KH-010101004( 5 ‚030 
H 0,34/7” FO8KH-010101005 śą Z 7 08 i oi y 035 
Н0,5/6 EO8KH-0101010060 6 0,030 
H 0,5/8” EO8KH-0101010070 8 0,045 
H0,5/10 EO8KH-0101010080 и 2 0 0 21 ШЕ M 0,055 
H 0,5/12” Е08КН-010101009 2 ‚065 
Н0,75/6 Е08КН-010101010 6 ,035 
НО,75/87 EO8KH-0101010110 8 0,040 
Н0,75/10 EO8KH-0101010120 YE 5 0 д 25 Б Ж 0065 
H 0,75/12” EO8KH-0101010130 2 0,070 
H1/6 EO8KH-010101014( 6 (045 
Н 1/87 Е080Н-010101015 i а 8 4 25 015 ti ‚055 
H1⁄10 EO8KH-0101010160 0 0,065 
Н 1/12) EO8KH-0101010170 2 0,080 
Н 1,5/7 EO8KH-0101010180 7 0,060 
Н 1,5/10 EO8KH-0101010191 0 ‚085 
Н1,5/12 E08KH-010101020 15 16 2 17 28 015 1000 ‚105 
Н1,5/157 EO8KH-0101010210 5 0,125 
Н 1,5/18 Е08КН-0101010220 8 0,145 
H2,5/7 EO8KH-0101010230 7 0,075 
Н2,5/10 EO8KH-010101024( 0 ‚105 
H2,5/12 FO8KH-010101025 25 14 2 22 3⁄4 015 1000 ‚125 
H 2,5/15” EO8KH-0101010260 5 0,145 
Н2,5/18 EO8KH-0101010270 8 0,175 
H4/9 Е08КН-010101028 9 ‚180 
H4/12 E08KH-010101029 2 210 
H4/15 Е08КН-010101030 : k 5 23 p GR 2 250 
H4/18 EO8KH-0101010310 8 0,285 
H6/10 EO8KH-0101010320 0 0,225 
H6/12 EO8KH-0101010331 2 270 
H6/15 EO8KH-010101034( 6 10 5 38 47 020 1000 330 
H6/18 EO8KH-010101035( 8 ‚400 
H 6/20” EO8KH-0101010360 20 0,435 
H 10/12 Е08КН-0101010370 2 0,165 
H 10/15 EO8KH-010101038 5 210 
H 10/18 Е08КН-010101039 Ш 5 8 a 2 12 Ж 250 
H 10/20” Е08КН-010101040 20 ,295 
Н 16/12 EO8KH-0101010410 0,215 
H 16/15 EO8KH-0101010420 © 5 5 58 15 020 зї 0,270 
Н 16/18 Е08КН-010101043 8 320 
H 16/20” EO8KH-010101044( 20 370 
Н 25/12! EO8KH-0101010450 0,060 
H 25/15 EO8KH-0101010460 0,070 
H 25/18 EO8KH-0101010470 8 0,090 
Н 25/20" EO8KH-010101048! 4 5 2) Ші 5 = w ,085 
Н 25/22” Е08КН-010101049 22 ,095 
Н 25/25 EO8KH-0101010500 25 0,100 
Н 35/12 EO8KH-0101010510 0,090 
Н 35/18 EO8KH-0101010520 0,100 
H 35/20" EO8KH-0101010530 35 2 20 8,3 1,0 0,20 00 ‚105 
Н 35/22 EO8KH-0101010540 2 ‚115 
Н 35/25 EO8KH-0101010550 25 0,125 
H50/20 EO8KH-0101010560 2 0,190 
H 50/22 EO8KH-0101010570 Ч | 2 La 5 ША $ 0,200 
Н 70/25” EO8KH-0101010580 25 ,395 
Н 70/32” EO8KH-0101010590 s И 32 р X A 2 ‚415 
H 95/30" EO8KH-0101010600 30 0,515 
Н 95/32 EO8KH-0101010610 2 0 32 BE m 5) 2 0,525 
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ER ERGOM ë Koñcówki tulejkowe nieizolowane i izolowane 


4/0 = 165 190 0,50 100 


Н 120/32” EO8KH-01010106201 10 0,760 

H 120/34" E08KH-01010106301 34 ү š i 0,775 

H 150/327 E08KH-01010106401 32 0,890 
1 2 1 

Н 150/387 ЕО8КН-01010106501 д w 38 18 Ш ыг ш 0,955 


7 Wielkości nie objęte normą DIN 


Technologia zaprasowania końcówek tulejkowych 227 22 


Dedykowane praski ręczne ащ 18 


Dedykowane praski 1 glowice hydrauliczne эр 20 
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Koñcówki tulejkowe nieizolowane i izolowane 20 ERGON ë 


Koñcówki tulejkowe izolowane typu HI 


19 


Materiał Cu. ? 1 
Pokrycie cynowane. 8 
Izolacja poliamid 6.6 

Temp. pracy -30 + +95 °C 

Wykonanie DIN 46228/4. 


а 
= 
=P 


e 
N 
“.. 


Dla końcówek НІ о wymiarach od 0,14/6 
do 4/18 dostepne sa takze opakowania 


po 100 szt. 
„Kolor niemiecki” (N) Kolor wg DIN „Kolor francuski” (F) Przekrój Wymiary [mm] ет S 
P szt [kg] 
Kolor Art.nr Kolor Art. nr Kolor Art. пг [тт?] AWG L E d, d, 5, 5) 
n n 
E08KH-0201010010 E08KH-0201010010 E08KH-0201010020 
HL0,14/60 Ы H10,14/69 0 H10,14/6 F° 0,14 26 00 6 070 ТОЗИ 05 | ША 500 0,020 
= EO8KH-0201010030 m EO8KH-0201010040 Ез EO8KH-0201010050 00 6 0025 
10,25/67! НІ 0,25/6 DIN” Н10,25/6 F? š i 
0,25 24 0,75 na ОЛЗ 2025 500 
2 EO8KH-0201010060 Ë E08KH-0201010070 tj Е08КН-0201010080 i 20 8 А i 0035 
10,25/8!! HI 0,25/8 DIN” HI 0,25/8 FV : ! 
EO8KH-0201010090 EO8KH-0201010090 EO8KH-0201010100 
" " 00 6 0,035 
10,34/67 Н10,34/67 n H1 0,34/6 F ' ! 
! 034 22 080 ЖІ | GB | 05 500 
ы EO8KH-0201010110 Ë EO8KH-0201010110 Ы Е08КН-0201010120 : 2 8 š ' : 0040 
Н10,34/87 Н10,34/87 Н10,34/8 F) ) | 
E08KH-0201010130 E08KH-0201010140 EO8KH-0201010140 
n Н10,5/6) n Н10,5/6 DIN? n Н10,5/6 DIN? Т Т ЕЕ О ЕЕ 2 WB 
Ë E08KH-0201010150 | E08KH-0201010160 | E08KH-0201010160 { 40 8 š š ( š 0040 
HI 0,5/8? HI 0,5/8 DIN? HI 0,5/8 DIN? ; 2 
П K n K n 
E08KH-0201010170 | E08KH-0201010180 E08KH-0201010180 
Ы H1 0,5/10? | Н10,5/10 DIN? | HI 0,5/10 DIN? [5 гаг гаг ан: WE 
2 EO8KH-0201010190 = EO8KH-0201010200 = EO8KH-0201010210 20 6 0035 
Н10,75/6 | Н10,75/6 DIN Н10,75/6Е 075 0 : 0 28 015 025 500 Š 
E08KH-0201010220 ы EO8KH-0201010230 ta EO8KH-0201010240 { 40 й й j ! ! 0040 
Н10,75/8 Н10,75/8 DIN HI 0,75/8 F j á 
= E08KH-0201010250 = EO8KH-0201010260 = Е08КН-0201010270 60 10 0050 
l r ü 
) 10,75/10 Н10,75/10 DIN Н10,75/10Ғ 05 т т ж 05 05 sm 
EO8KH-0201010280 g E08KH-0201010290 2 Е08КН-0201010300 80 1) 0055 
Н10,75/12 Н10,75/12 DIN HI 0,75/12 F ) ) 
25 EO8KH-0201010310 = EO8KH-0201010320 = EO8KH-0201010320 20 6 0045 
НІ 1/6? HI 1/6 DIN? HI 1/6 DIN? Š 2 
1 8 40 310 1130151 005 500 
Ë EO8KH-0201010330 2 EO8KH-0201010340 08KH-0201010340 40 8 0050 
НІ 1/82 НІ 1/8 DIN? НІ 1/8 DIN? ў 4 
a EO8KH-0201010350 = E08KH-0201010360 = EO8KH-0201010360 60 0 0055 
НІ 1/10? НІ 1/10 DIN? | НІ 1/10 DIN? 2 4 
1 8 40 ӘП | ШЕ/| 025 500 
ы EO8KH-0201010370 EJ E08KH-0201010380 E08KH-0201010380 30 А 0065 
НІ 1/122 НІ 1/12 DIN? НІ 1/12 DIN2 É f 
= E08KH-0201010400 ЕС EO8KH-0201010410 sz Е08КН-0201010410 40 8 0055 
| Н11,5/82 | HI 1,5/8 DIN? | HI 1,5/8 DIN? 15 6 h 70 35 015 025 500 : 
8 EO8KH-0201010420 EO8KH-0201010430 EO8KH-0201010430 i 60 0 | 4 j i 0070 
11,5/10% HI 1,5/10 DIN? HI 1,5/10 DIN? i к 
= EO8KH-0201010440 a EO8KH-0201010450 = EO8KH-0201010450 80 2 0070 
2) 2) 2) r 2 
11,5/12 Н11,5/12 DIN: Н11,5/12 DIN: 15 6 7 35 015 025 500 
EO8KH-0201010460 EO8KH-0201010470 EO8KH-0201010470 240 8 0095 
HI1,5/182 Н11,5/18 DIN? Н11,5/18 DIN? 2 u 
A EO8KH-0201010490 = EO8KH-0201010490 = Е08КН-0201010480 40 8 0075 
HI 2,5/8 HI 2,5/8 | HI 2,5/8 F ü 3 
25 4 220 42811101571 005 500 
Ы EO8KH-0201010500 Ы EO8KH-0201010500 g E08KH-0201010510 50 0 0090 
12,5/107 Н12,5/107 НІ 2,5/10 F” ! ! 
= EO8KH-0201010520 z EO8KH-0201010520 л 08КН-0201010530 80 2 0095 
12,5/122) Н12,5/129 | HI2,5/12 Р? 26 7 ; 27 ая | ons | ре śm " 
kal EO8KH-0201010540 td EO8KH-0201010540 g EO8KH-0201010550 Ч 240 8 ć : š i 0120 
HI 2,5/18% НІ 2,5/18% НІ 2,5/18 Р? ) ) 
= EO8KH-0201010560 эг EO8KH-0201010560 m E08KH-0201010570 70 0 0145 
| НІ 4/10” | HI 4/10” HI 4/10 F?) у j 
1 4 2 2,80 48 020 030 500 
w E08KH-0201010580 Ы EO8KH-0201010580 Ы Е08КН-0201010590 200 А š š 015 
НІ 4/12? НІ 4/12? HI 4/12 Р š 0 
П EO8KH-0201010600 u EO8KH-0201010600 П EO8KH-0201010610 
1 
ы H14/18" ы Н1 4/18 = HI4/18 F° 4 2 260 8 280 48 020 030 500 0,215 
23 EO8KH-0201010620 A EO8KH-0201010630 = EO8KH-0201010640 200 2 0045 
Н16/12 Н16/12 DIN | НІ 6/12 Ғ ! i 
6 0 3,50 63 020 030 100 
E08KH-0201010650 Ë E08KH-0201010660 ы Е08КН-0201010670 260 4 0055 
HI 6/18 НІ 6/18 DIN НІ 6/18 F i 2 
= EO8KH-0201010680 = EO8KH-0201010690 = EO8KH-0201010700 20 2 0060 
| НІ 10/12 НІ 10/12 DIN HI 10/12 F 10 8 450 76 020 040 10 
ы EO8KH-0201010710 EO8KH-0201010720 EO8KH-0201010730 250 5 0070 
НІ 10/15” НІ 10/15 DIN” НІ 10/15 F) ü : 
= = - 
| E08KH-0201010740 E08KH-0201010750 EO8KH-0201010760 
Ы НІ10/18 Ы Н110/18 DIN Ы Н110/18Е 10 8 280 8 450 76 020 040 100 0,075 
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ER ERGOM 8 Koñcówki tulejkowe nieizolowane i izolowane 


„Kolor niemiecki” (N) Kolor wg DIN „Kolor francuski” (F) Przekrój Wymiary [mm] = SD 
> szt [kg] 
Kolor Art. nr Kolor Art. nr Kolor Art. nr ти AWG L і, d d, s, s. 
E08KH-0201010770 E08KH-0201010780 E08KH-0201010790 
1 Н116/12 [] HI 16/12 DIN n HI16/12F 2 : ЖШ | В ЛЕПЕС е ШЫ 
E08KH-0201010800 2 E08KH-0201010810 ri E08KH-0201010820 300 18 6 5 ! ! 0095 
НІ 16/18 HI 16/18 DIN HI 16/18 F : i 
= E08KH-0201010830 E08KH-0201010840 = E08KH-0201010850 300 16 0060 
Н125/16 Н125/16 DIN НІ 25/16 F 25 h ! 730 12 020 040 % ч 
ҒОВКН-0201010860 ҒОВКН-0201010870 ыш E08KH-0201010880 360 2 : : И ý 075 
НІ 25/22 HI 25/22 DIN HI 25/22 F í i 
= E08KH-0201010890 E08KH-0201010900 = E08KH-0201010900 300 16 0,065 
| Н135/16" Н135/16 DIN? Н135/16 DIN? | 
ГА 35 2 830 ЙА 020 0,40 50 
ы E08KH-0201010910 E08KH-0201010920 ËJ E08KH-0201010920 390 25 0,085 
"m Н135/252 НІ 35/25 DIN? НІ 35/25 DIN? ë 4 
= E08KH-0201010930 = E08KH-0201010940 pa E08KH-0201010940 
НІ 50/202 HI 50/20 DIN? HI 50/20 DIN? W] 128 
50 1 0,30 50 030 0,50 50 
ҒОВКН-0201010950 ty ҒОВКН-0201010960 td E08KH-0201010960 400 25 0100 
НІ 50/252 НІ 50/25 DIN2 HI 50/25 DIN? ! Ç 
- 
E08KH-0201010970 E08KH-0201010970 E08KH-0201010970 
= H1 70/20? ü НІ 70/20? Ü HI 70/20 70 2/0 37,0 20 3,50 6,0 0,40 0,60 50 0,120 
- 
E08KH-0201010980 E08KH-0201010980 E08KH-0201010980 
@ НІ 95/25 ü НІ 95/257) Ü НІ 95/257) 9 3/0 440 5 4,50 8,0 0,40 0,60 25 0,135 
- - - 
E08KH-0201010990 E08KH-0201010990 E08KH-0201010990 
ы НІ 120/27" g HI 120/277 © HI 120/277 120 4/0 480 27 6,50 200 045 0,70 5 0,220 
ЁОВКН-0201011000 ЕО8КН-0201011000 E08KH-0201011000 
8 НІ 150/327 8 НІ 150/320 8 НІ 150/327 150 5/0 58,0 32 9,50 23,0 0,50 100 5 0,290 


V Wielkości nie objęte normą DIN 
2 Dla tych przekrojów kolor izolacji „F” jest taki sam jak kolor wg DIN w związku z tym występuje wyłącznie wykonanie „DIN” 
Dla tych przekrojów niemiecki kolor izolacji jest taki sam jak kolor wg DIN w związku z tym występuje wyłącznie wykonanie 1! 


3) 


Technologia zaprasowania końcówek tulejkowych “ғ 
Dedykowane praski ręczne ш 18 


Dedykowane praski i głowice hydrauliczne 
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Koñcówki tulejkowe nieizolowane i izolowane ER ERGOM ë 


Końcówki tulejkowe izolowane typu НІ 2X... 


Materiał Cu. ғ“ 


Pokrycie cynowane. a р 

Izolacja poliamid 6.6 

Temp. pracy -30 + +95 °C 

Wykonanie DIN 46228/4 (dotyczy tylko części 
miedzianej końcówki). 


жғ” < 
5 
Zastosowanie utrzymania razem dwóch 
przewodów wielodrutowych. e 
Dla koñcówek HI 2x o wymiarach od 2x 0,5/8 ? 3 


do 2x 2,5/13 dostępne są także opakowania 


po 100 szt. 
Kolor niemiecki” (N Kolor wg DIN „Kolor francuski” (Е. Przekrój Wymiary [mm 
” (N) g (F) ) lymiary [mm] ет SA 
F szt [kg] 
Kolor Art. nr Kolor Art. nr Kolor Art. nr ти AWG 9 L d CxB s, В 
m = = 
EO8KH-0202010010 EO8KH-0202010020 Е08КН-0202010020 
a ТЕТЕ Maore HIZXDS/BDIKY 205 m | | e | m | Gw |р om 500 0,040 
= EO8KH-0202010030 g EO8KH-0202010050 = EO8KH-0202010070 Fa БЕТ =" 
Н12Х0,75/8 HI 2X0,75/8 DIN Н12Х0,75/8 F ) ) 
20750 200 W 285 05 05 500 
EO8KH-0202010040 Ші 102008 НТ) UEF TE 
HI 2X0,75/10 HI 2X0,75/10 DIN HI 2X0,75/10 F ) ) 
R EO8KH-0202010090 яя Е08Н-0202010110 = EO8KH-0202010110 m = 
Н12Х1/87 HI 2X1/8 DIN” HI 2X1/8 DIN” ) ) 
м 2x18 18 3454 015 030 50 
0 E08K4-0202010100 ШІ “2001010 ШІ “01010 sien = 
HI2X1/10" HI 2X1/10 DIN” HI 2X1/10 DIN” ) ) 
Е EO8KH-0202010130 = EO8KH-0202010150 z: EO8KH-0202010150 Ta R =" 
HI2X1,5/89 HI 2X1,5/8 DIN” HI 2X1,5/8 DIN? ЯГ 46 ; E m А 
ШІ 00000 ШІ EDP ШІ “2001016 | m БТ шиг : l Ло 
НІ2Х1,5/12" HI 2X1,5/12 DIN? HI 2X1,5/12 DIN” ) ) 
EO8KH-0202010170 ҒОЯКН-0202010170 Е08КН-0202010190 СУ pm 277 
HI 2X2,5/10? HI 2X2,5/10? HI 2X2,5/10 F | 
205 2x14 28 4208 020 030 50 
EOBKH-0202010180 EOBKH-0202010180 EOBKH-0202010200 2 j i 2 | 


НІ 2Х2,5/132 НІ 2Х2,5/132 НІ 2Х2,5/13 Е 


Е08КН-0202010210 
HI 24/122 


Е08КН-0202010210 
НІ 24/122 


Е08КН-0202010220 


HI 2X4/12 F 2x4 2x12 23,0 2 3⁄7 49589 0,20 0,40 100 0,030 


ЮВКН-0202010230 E08KH-0202010240' Е08КН-0202010250 


е е > 

а а а 

- m - 

а а a 

= = = 

a H12X6/14 a HI2X6/14 DIN a HI 2Х6/14Е 2x6 2x10 26,0 4 48 6,9x10,0 0,20 0,40 100 0,045 
- е AT 

e a a 

AQ A D 

е е 


Е08КН-0202010260 
НІ 2Х10/14 


Е08КН-0202010270 
HI 2X10/14 DIN 


E08KH-0202010280' 


HI2X10/14 F 2х10 2x8 260 4 64 7,2x13 0,20 0,40 100 0,060 


ЮВКН-0202010290 
Н12Х16/14 


Е08КН-0202010300 Е08КН-0202010310 


НІ 2Х16/14 DIN НІ 2Х16/14Е 2x16 2x6 30,0 4 8,2 9,6x18,4 0,20 040 50 0,040 


! Dla 
Dla 


Technologia zaprasowania końcówek tulejkowych <? 
Dedykowane praski reczne = 18 


Dedykowane praski i głowice hydrauliczne 
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20 60М 8 Koñcówki tulejkowe nieizolowane i izolowane 


Koñcówki tulejkowe HIS w postaci pasków 


RZEPY.) 


Materiał Cu. 

Pokrycie cynowane galwanicznie. 

Izolacja poliamid 6.6 

Temp. pracy -30 + +95 °C 

Wykonanie DIN 46228/4 (dotyczy wymiarów 
pojedynczej końcówki). 

Zaciskanie przy pomocy narzędzia STRIPPER 2,5 


PLUS. 
„Kolor niemiecki” (N) Kolor wg DIN „Kolor francuski” (F) Przekrój Wymiary [mm] ег 6? 
3 | szt [kg] 
Kolor Art. nr Kolor Art. nr Kolor Art. nr [тт] AWG L, L, D, D, R 
1 ЕВКН-02030100101 П EO8KH-02030100201 П EOBKH-0203010020 
Ы HIS 0,5 Í HIS0,5 DIN Í HIS 0,5 DIN” 05 W w | "| 5] % Үй Үү 
EOBKH-0203010030 П EO8KH-0203010040 П EOBKH-0203010050 
HIS 0,75 ы HIS 0,75 DIN w HIS 0,75F 075 Ç Ü 5 m 024210 и 0080 
= ж 
EOBKH-0203010060 EO8KH-0203010070 EOBKH-0203010070 
- HIS1 ы HIS1DIN ü HIS 1 DIN” | ° А 5 E GEL ш 
si = 
| ЕВКН-0203010080 EOBKH-0203010090 EOBKH-0203010090 
w HIS 1,5 w HIS 1,5 DIN 0 HIS 1,5 DIN” 15 6 — ° е U 0060 
а а | 
EO8KH-0203010100 EO8KH-0203010100 | EOBKH-0203010110 
Ы HIS25 6 Шо 0 MOADE 25 4 4 8 w | ay | s 060 0075 


U] 


Dla tych przekrojów kolor izolacji „F” jest taki sam jak kolor wg DIN w związku z tym występuje wyłącznie wykonanie , DIN” 
23 p 


la tych przekrojów niemiecki kolor izolacji jest taki sam jak kolor wg DIN w związku z tym występuje wyłącznie wykonanie Л” 


Technologia zaprasowania końcówek tulejkowych “ғ 22 


Stripper 2,5 plus 


NANA ЙГ оо 
narzędzia: 


= zdejmowanie izolacji z przewodów w zakresie 0,5--2,5 mm?; STRIPPER 2,5 PLUS 026 
- zaciskanie izolowanych koñcówek tulejkowych ууд DIN 46228 

w paskach; 

- cięcie przewodów o średnicy zewnętrznej 3,5 mm; 

- możliwość zaciskania końcówek w taśmie, redukcja niezbędnego czasu 

potrzebnego do zaciśnięcia końcówki. 


зуйрах” plus 25 


<. 450.000 Cycles tested 


^ 
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Koñcówki tulejkowe nieizolowane i izolowane 50 ERGOM ё 


Koñcówki tulejkowe HIT w postaci tašmy do automatu 


Materiał Cu. 

Pokrycie cynowane galwanicznie. 

Izolacja poliamid 6.6 

Temp. pracy -30 + +95 °C 

Wykonanie DIN 46228/4 (dotyczy wymiarów 
pojedynczej końcówki). 

Zaciskanie przy pomocy specjalnych, 
automatycznych urządzeń. 
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U Dla tych przekrojów kolor izolacji „F” jest taki sam jak kolor wg DIN w związku z tym występuje wyłącznie wykonanie , DIN” 
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Zestawy końcówek H oraz HI w pudełkach 


Zestawy typu ZHA, ZHB zawierają komplety 
końcówek typu H o różnych rozmiarach, natomiast 
zestawy typu ZHIA oraz ZHIB składają się 

z końcówek typu HI. Końcówki posegregowane są 
w wygodnych w użyciu przezroczystych pudełkach. 


Typ Art. nr Typ końcówki 


H0,5/6 
Н0,75/6 
ZHA E08KH-0302010010' H1/6 

H 1,5/7 
H 2,5/7 
H 1/10 
5110 
25/12 
H4/12 
HI 0,5/8 
HI 0,75/8 
ZHIA E08KH-0302030010 HI 1/8 

HI 1,5/8 
HI 2,5/8 
HI 4/12 
HI 6/12 
HI 10/12 
6/12 


T 


ZHB Е08КН-0302020010 


T 


ZHIB E08KH-0302040010' 


T 


Pudelka asortymentowe do koñcówek tulejkowych 


Oferujemy 2 typy pustych przezroczystych pudelek 
asortymentowych. 


Typ Art. nr 
PA-A Е08КН-03030100101 
РА-В Е08КН-03030200101 


Koñcówki tulejkowe nieizolowane і izolowane 


0pis 
posiada 5 komór użytkowych i 1 jałową 
posiada 4 komory użytkowe i 1 jałową 
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Koñcówki tulejkowe nieizolowane i izolowane 


DEDYKOWANE PRASKI RECZNE 
I 


91-9 L1-4-N+T1V-N 


91-9 L-4-IN+ 1-94-N 
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DEDYKOWANE PRASKI I GŁOWICE HYDRAULICZNE 
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Тесїїпоїовїа zaprasowywania koñcówek tulejkowych 


Są wykonywane jako nieizolowane — typ wg Ergom H, oraz izolowane — typ wg Ergom HI. 


Materiał: rurka CU gatunek E — Cu 57 wg DIN 1787 lub DIN 40500 o grubości 0,15--0,3 mm izolacja z РА, PP temperatura pracy: -30--+95 °C — poliamid 
6.6; -30--+100 °C — polipropylen. 


Pokrycie: cynowane galwanicznie 3 um. 

Wykonanie: DIN 46228 cz. 1 — końcówki typu H DIN 46228 cz. 4 — końcówki typu HI. 

Wielkości znamionowe: wg DIN 0,5--50 тт? w praktyce są oferowane 0,14--240 тт? o znacznie większym asortymencie niż występuje w normie. 

Zastosowanie: na odizolowane końce linek miedzianych dla utrzymania razem wszystkich drucików linki po zdjęciu izolacji oraz usztywnienie ich przed 
przykręceniem np. w zacisku śrubowym. Dzięki zastosowaniu końcówek tulejkowych można uzyskać większą odporność połączenia na 
drgania i wstrząsy oraz zmniejszenie ryzyka zwarcia, które może spowodować luźny drucik żyły przewodu. Przy końcówkach izolowanych 
tulejka izolacyjna nie jest zaprasowywana na przewodzie — spełnia tu rolę odgiętki zabezpieczającej żyłę przewodu przed przeginaniem 
w miejscu połączenia z końcówką. 


Różne kolory tulejek odpowiadają różnym znamionowym przekrojom przewodów, do których są stosowane. Są stosowane są trzy systemy oznaczania ko- 
lorami wielkości znamionowych końcówek: niemiecki, francuski (F) i zgodny z normą DIN. 
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Do zaciskania używamy narzędzi z matrycami prasującymi па „trapez”, „trapez z kłami”, ,kwadrat” czy „sześciokąt”. Przy zaciskaniu na „trapez” narzędzie 
zaciskające w niewielkim stopniu deformuje przewód i zaciskaną końcówkę. Siła zaciśnięcia końcówki na przewodzie nie ma wpływu na rezystancję przej- 
ścia przewód — końcówka gdyż właściwy docisk następuje w zacisku aparatu elektrycznego do którego przyłączamy przewód. Dlatego też możliwe stało się 
zaprojektowanie matrycy zaciskającej w taki sposób, aby zaciskała опа w jednym gnieździe końcówki o przekroju 0,14--6 тт? lub 0,5--10 mm2. Powyżej 
16 mm? stosuje się matryce z gniazdami przeznaczonymi do konkretnego przekroju przewodu. 

Przy zaciskaniu na “kwadrat” czy sześciokąt matryca zaciskająca posiada specjalną konstrukcję, która składa się z czterech lub sześciu ruchomych boków 
formujących kwadrat lub sześciokąt. Zapewnia ona bardzo dobre dopasowanie się matrycy do zaciskanej końcówki w zakresie przekrojów przewodów: 
0,08--6 mm? czy 4--16 mm2. Taka konstrukcja ułatwia wyjęcie końcówki z praski po zaprasowaniu. 

Tego samego narzędzia używamy do końcówek nieizolowanych jak i do izolowanych, ponieważ tulejka izolacyjna w końcówce izolowanej nie jest odkształ- 
cana podczas zaprasowywania. 
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Kształt zaciśnięcia na "trapez” Kształt zaciśnięcia na Kształt zaciśnięcia na “kwadrat” Kształt zaciśnięcia na 
"trapez z kłami” "sześciokąt” 
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